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Abstract of DE3842436 

The invention relates to a filter for insertion into pipes, 
comprising a tubular filter body which is inserted coaxially 
into the pipe at a distance from the pipe interior wall with the 
aid of centring attachments. It is a feature of the invention 
that a pipe coupling moulding (2, 3) is welded onto each of 
the ends of the pipe section (1) surrounding the filter body 
(9), from the orifice of which pipe coupling moulding a socket 
(15, 23) is inserted. The tubular section (14, 24) of the socket 
engages positively into the particular pipe coupling moulding, 
and the edge (16, 25) of the socket abuts the end surface 
(17, 26) of the pipe coupling moulding and has a smaller 
diameter than the pipe coupling moulding. Each socket is 
provided with centring attachments (13, 19) for the filter 
body. 
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Priifungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 
(g) Rohrleitungsfilter 

Die Erfindung betrifft einen Filter zum Einsetzen in Rohrlei- 
tungen, bestehend aus einem rohrf ormigen Filterkorper, der 
mit Hilfe von Zentrieransatzen im Abstand von der Rohrin- 
nenwartd koaxial in das Rohr eingesetzt ist. Kennzeichen der 
Erfindung ist, daR an die Enden des den Filterkorper (9) ura- 
gebenden Rohrstucks (1) je ein Rohrkupplungsformstuck (2, 
3) angeschwei&t ist, von dessen Offnung her eine Muffe (15, 
23) eingesetzt ist. Der Rohrabschnitt (14. 24} der Muffe greift 
formschlussig in das jeweilige Rohrkupplungsformstuck ein, 
und der Rand {16, 25) der Muffe tiegt an der Endflache (17, 26) 
des Rohrkupplungsformstucks und hat einen kleineren 
Durchmesser als das Rohrkupplungsformstuck. Jede Muffe 
weist Zentrieransatze (13,19) fur den Filterkorper auf 
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Beschreibung 

Die EYfiha'ung betrifft einen Filter zum Einsetzen in 
•Rohrteitungen, bestehend aus einem rohrfdrmigen Fil- 
terkdrper, der mit Hilfe von Zentriereinsatzen im Ab- 
stand von der Rohrwand koaxial in das Rohr eingesetzt 
ist. 

Derartige Filter sind bekannt. So weist der zylindri- 
sche Filterkdrper nach der DE-AS 12 66 725 rippenfdr- 
mige Zentrieransatze auf, die den Filterkorper an der 
Innenwand des Rohrstucks, in das er eingesetzt ist, ab- 
stutzen. Zur axialen Festlegung des zylindrischen Filter- 
korpers ist am einen Ende des Rohrstucks eine Schulter 
gebildet, gegen die der Filterkdrper beim axialen Einset- 
zen in das Rohrstiick stdBt, wahrend am anderen Ende 
der Gegenflansch der Rohrleitung eine Abstiitzschulter 
fur den Filterkorper bildet. Dieser bekannte Rohrfilter 
hat den Nachteil, daB die lichte Weite am Ein- und Aus- 
laBende unterschiedlich ist zu der des Rohrstucks, in 
dem der Filterkorper angeordnet ist. Auflerdem verteu- 
ert die komplizierte Formgebung des Filterkorpers sei- 
ne Erzeugung. 

Bei einer anderen Ausfuhrung eines Rohrfilters ge- 
maB DE-OS 26 50 931 ist der zylindrische Filterkorper 
am einen Ende iiber einen Zentriereinsatz koaxial ge- 
geniiber einer Muffe abgestutzt, die vom einen Ende her 
in das Rohrstiick eingesetzt und mittels eines Spreng- 
rings darin festgelegt ist. Die Muffe hat einen Rohrab- 
schnitt, der in das Rohrstiick formschlussig eingesetzt 
ist, und einen Rand, der an einer im Rohrstiick gebilde- 
ten Schulter anliegt. 

Am anderen Ende des Filterkorpers ist bei dieser be- 
kannten Ausfuhrung eine Permanentmagnet-Anord- 
nung zur Anzeige des Verschmutzungsgrades zwischen 
Filterkorper und Innenwand des Rohrstucks angeord- 
net. Die Abstiitzung des Filterkorpers gegenuber der 
Rohrinnenwand erfolgt dabei iiber einen sog. Fuhrungs- 
kdrper, bestehend im wesentlichen aus Distanzringen. 
Die axiale Beweglichkeit des Filterkorpers ist bei dieser 
bekannten Filterausfiihrung nicht begrenzt, und ein de- 
finiertes axiales Einsetzen ist nicht vorgesehen. Diese 
Ausfuhrung dient offensichtlich nur MeBzwecken. 

Bei einer anderen bekannten Filterausfiihrung gemaB 
DE-OS 24 37 358 ist der Filterkorper am einen Ende in 
einer Schulter des ihn im Abstand koaxial umgebenden 
Rohrstucks eingesetzt und in axialer Richtung durch 
einen Sprengring fixiert, wahrend das andere Ende des 
Filterkorpers in eine Muffe eingeschoben ist, die inner- 
halb eines in das Rohr eingesetzten Rings gegen die 
Wirkung einer Feder axial beweglich ist Auch diese 
Ausfuhrung bedingt eine spezielle Ausgestaltung des 
Rohrstucks, was den Herstellungsaufwand erhoht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen kon- 
struktiv einfach gestalteten, preiswert herzustellenden 
und einfach zu montierenden und zu demontierenden 
Filter zu schaffen. Zur Ldsung dieser Aufgabe wird bei 
dem gattungsgemaBen Filter erfindungsgemaB vorge- 
schlagen, daB an die Enden des den Filterkorper umge- 
benden Rohrstucks je ein Rohrkuppiungsformstuck an- 
geschweiBt ist, von dessen Offnung her eine Muffe ein- 
gesetzt ist, deren Rohrabschnitt formschlussig in das 
jeweilige Rohrkuppiungsformstuck eingreift und deren 
Rand an der Endflache des Rohrkupplungsformstiicks 
liegt und einen kleineren Durchmesser hat als das Rohr- 
kuppiungsformstuck. Ferner sollen an jeder Muffe Zen- 
trieransatze fiir den Filterkorper vorhanden sein. Dabei 
kann der Zentrieransatz entweder einstiickig mit der 
Muffe sein oder er ist als separates Teil mittels eines 
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Sprengrings in die Muffe eingesetzt 

Nach einer bevorzugten Ausgestaltung des erfin- 
dungsgemaBen Filters kann der Zentrieransatz eine 
Scheibe mit zwei oder mehr Radialstegen sein und eine 

5 mittige Bohrung zur Aufnahme eines Zapfens am Filter- 
kdrper auf we isen. 

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung 
kann der Filterkdrper an seinem einen Ende einen Ring- 
bund aufweisen zur Anlage an einer in der Muffe gebil- 

o deten Ringschulter, deren Innendurchmesser dem Au- 
Bendurchmesser des Filterkdrpers entspricht. Vor der 
Stirnflache des Ringbundes kann zur axialen Festlegung 
des Filterkorpers ein Sprengring in die Muffe eingesetzt 
sein. 

5 Bevorzugt hat das Rohrstiick mit den Rohrkupp- 
lungsformstucken eine gleiche Lange wie der Filterkor- 
per. Je nach Feinheit der herauszufilternden Schwebe- 
stoffe und/oder der DurchfluBmenge kdnnen auch un- 
terschiedlich lange Filterkorper eingesetzt werden. 

3 Der Rohrabschnitt ist vorzugsweise wie die Rohrlei- 
tung, in die er eingesetzt ist, innen und auBen glatt zylin- 
drisch ohne Querschnittsveranderung ausgebildet Dar- 
aus ergibt sich einmal eine preisgiinstige Fertigung und 
zum anderen ein geringer Druckverlust. 

5 Der erfindungsgemaBe Filterkorper kommt mit ge- 
normten oder einfach zu fertigenden preiswerten Bau- 
teilen aus. Der Filtereinsatz in dem Rohrstiick mit den 
Rohrkupplungsformstiicken an seinen Enden besteht im 
einfachsten Fall aus drei Teilen, namlich einmal dem 

o Filterkdrper, der iiber die ganze Lange glattzylindrisch 
ausgebildet sein kann, und den beiden an den Enden des 
Filterkorpers ansetzenden Muffen und einem Spreng- 
ring als Axialbegrenzungsmittel. Die beiden Muffen 
kdnnen als Kunststoffspritzformteile preiswert gefertigt 

5 werden. Der Filter kann als komplette Einheit an Ort 
und Stelle nach Ldsen der beiden Kupplungen, die ihn 
mit den benachbarten Rohrleitungsabschnitten verbin- 
den, schnell und problemlos ausgetauscht werden. Da- 
bei ist es moglich, das Rohrstiick, in dem der Filterkdr- 

o per steckt, wiederzuverwenden und nur den Filterkdr- 
per darin auszuwechseln. 

Der Filterkdrper laBt sich nach Ldsen des Spreng- 
rings am einen Ende ganz einfach auswechseln oder als 
Wendefilter einsetzen, wenn sich die FlieBrichtung in 

5 der Rohrleitung umkehrt. Nach dem Ldsen der Kupp- 
lung wird entweder das Rohrstiick mit eingesetztem 
Filterkdrper gewendet, oder der Filterkdrper wird aus 
dem Rohrstiick gezogen und gewendet wieder einge- 
steckt. 

o GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung 
der Erfindung kann zur Abdichtung des Ringspaltes 
zwischen Muffe und Kupplungshalften zwischen die 
Stirnflache der Muffe und der des gegeniijserliegenden 
Rohrkupplungsformstiicks der Rohrleitung eine Dich- 
,5 tung eingelegt werden. 

Anhand der in der Zeichnung dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispiele wird die Erfindung naher erlautert. 
Eszeigen: 

Fig. I einen LSngsschnitt durch eine Ausfuhrung des 
,o Filters, 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine zweite Ausfuh- 
rung und 

Fig. 3 einen Schnitt tangs der Linie A-Baus Fig. 1. 

Gleiche Teile sind in den verschiedenen Abbildungen 
,5 mit denselben Bezugszeichen versehen. 

Der dargestellte Filter wird in eine verlegte Rohrlei- 
tung eingesetzt, an deren im Abstand der Lange des 
Filters gegenuberliegenden Enden Rohrkupplungs- 



DE 38 42 

3 

formstiicke angeschweiBt sind. In der Zeichnung ist die 
Rohrleitung in strichpunktierten Linien angedeuteL An 
den Enden des Rohrstiicks 1 des Filters sind die komple- 
mentaren Rohrkupplungsformstucke 2, 3 uber Ring- 
schweiBnahte 4 angeschweiBt. Die jeweiligen Kupplun- 
gen werden iiber eine Schiebemuffe 5 und Rohrschelle 6 
in der dargestelhen bekannten Weise losbar geschlos- 
sen. In Nuten 7 in den Rohrkupplungsformstucken 2, 3 
eingelegte Ringdichtungen 8 sichern Dichtigkeit nach 
auBen. 

In das Rohrstuck 1 wird mit Abstand zu dessen Innen- 
wand der Filterkdrper 9 koaxial eingeschoben. Der 
rohrformige Filterkdrper 9 ist am einen Ende durch eine 
Kappe 10 verschlossen, die einen mittigen Zapfen 11 
tragt. Am anderen Ende ist der rohrformige Filterkor- 
per 9 of fen und mit einem Ringbund 12 versehen. Der 27 
Ringbund 12 liegt an einer Ringschulter 13 am Rohrab- 
schnitt 14 einer Muffe 15. Die mit einem Innendurch- 
messer gleich dem AuBendurchmesser des Filterkdr- 
pers 9 dimensionierte Ringschulter 13 bewirkt die Zen- 20 
trierung des Filterkdrpers 9 an seinem einen Ende. Der 
Rohrabschnitt 14 der Muffe 15 ist in das Rohrkupp- 
lungsformstuck 3 formschliissig soweit eingeschoben, 
bis der Rand 16 der Muffe 15 an der Endflache 17 des 
Rohrkupplungsformstucks 3 anliegt. Durch einen in die 25 
Muffe 15 eingesetzten Sprengring 18 wird die axiale 
Verschieblichkeit des Filterkorpers 9 begrenzt bzw. ver- 
hinderL 

Das andere Ende des rohrfdrmigen Filterkdrpers 9 
wird durch einen Zentrieransatz 19 zentrisch abgestiitzt, 30 
der die Form einer Scheibe mit drei Oder mehr axialen 
Radialstegen 20 hat. Der Zapfen 11 an der Kappe 10 des 
Filterkorpers 9 wird in der mittigen Bohrung 21 in dem 
Zentrieransatz 19gelagert. Der Zentrieransatz 19 ist bei 
der Ausfuhrung gemaB Fig. 1 mittels eines Sprengrings 35 

22 mit einer Muffe 23 losbar verbunden. Die Muffe 23 
hat auch einen Rohrabschnitt 24, der formschlussig in 
das Rohrkupplungsformstuck 2 soweit eingesteckt ist, 
bis der Rand 25 der Muffe 23 an der Endflache 26 des 
Rohrkupplungsformstucks 2 anliegt. Beide Muff en 15, 40 

23 werden beim SchlieBen der Kupplung zwischen de- 
ren Halften eingeklemmt. 

Die Muffe 23 bei der Ausfuhrung gemaB Fig. 1 kann 
mit dem Zentrieransatz 19 auch, wie Fig. 2 zeigt, ein- 
stiickig sein. Der Zentrieransatz tragt in der Ausfuhrung 45 
gemaB Fig. 2 die Bezugsziffer 19'. 

Zur Abdichtung des Spaltes zwischen Randern 16, 25 
der Muffen 15, 23 und den angrenzenden Rohrkupp- 
lungsformstucken ist eine Dichtung 27 eingelegt. 

Wie die Fig. 1 und 2 erkennen lassen, bleibt die lichte 50 
Weite der Rohrleitung durch das Einsetzen des erfin- 
dungsgemaBen Filters in vorteilhafter Weise unveran- 
dert. Das mindert den durch den Filter bewirkten 
Druckverlust. 

55 

BezugS2eichenliste: 

1 Rohrstiick 

2 Rohrkupplungsformstuck 

3 Rohrkupplungsformstuck 60 

4 RingschweiBnaht 

5 Schiebemuffe 

6 Rohrschelle 

7 Nut 

8 Ringdichtung 65 

9 Filterkdrper 

10 Kappe 

11 Zapfen 



436 Al 

4 

12 Ringbund 

13 Zentrieransatz 

14 Rohrabschnitt 

15 Muffe 
5 16 Rand 

"17 Endflache 

18 Sprengring 

19 Zentrieransatz 

20 Radialsteg 
10 21 Bohrung 

22 Sprengring 

23 Muffe 

24 Rohrabschnitt 

25 Rand 
15 26 Endflache 



Patentanspriiche 

1. Filter zum Einsetzen in Rohrleitungen, bestehend 
aus einem rohrfdrmigen Filterkdrper, der mit Hilfe 
von Zentrieransatzen im Abstand von der Rohrin- 
nenwand koaxial in das Rohr eingesetzt ist. da- 
durch gekennzeichnet, daB an die Enden des den 
Filterkdrper (9) umgebenden Rohrstiicks (1) je ein 
Rohrkupplungsformstuck (2, 3) angeschweiBt ist, 
von dessen Offnung her eine Muffe (15, 23) einge- 
setzt ist, deren Rohrabschnitt (14, 24) formschlussig 
in das jeweilige Rohrkupplungsformstuck eingreift 
und deren Rand (16. 25) an der Endflache (17, 26) 
des Rohrkupplungsformstucks liegt und einen klei- 
neren Durchmesser hat als das Rohrkupplungs- 
formstuck und. daB jede Muffe Zentrieransatze (13, 
19) fflr den Filterkdrper aufweist 

2. Filter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Zentrieransatz (13, 19') einstuckig mit der 
Muffe (IS, 23) ist. 

3. Filter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Zentrieransatz (19) mittels eines Spreng- 
rings (22) in die Muffe (23) eingesetzt ist. 

4. Filter nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet, 
daB der Zentrieransatz (19) eine Scheibe ist mit 
zwei oder mehr Radialstegen (20) und eine mittige 
Bohrung (21) zur Aufnahme eines Zapfens (11) am 
Filterkdrper (9) aufweist. 

5. Filter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Filterkdrper (9) an seinem 
einen Ende einen Ringbund (12) aufweist zur Anla- 
ge an der als Zentrieransatz (13) gebildeten Ring- 
schulter an der Muffe (15), deren Innendurchmesser 
dem AuBendurchmesser des Filterkdrpers ent- 
spricht, und daB vor der Stirnflache des Ringbundes 
(12) zur axialen Festlegung des Filterkdrpers ein 
Sprengring (18) in die Muffe (15) eingesetzt ist. 

6. Filter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet daB das Rohrstuck (1) mit den 
Rohrkupplungsformstucken (2, 3) gleich lang ist 
wie der Filterkdrper (9). 

7. Filter nach einem der vorherigen Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet daB das Rohrstuck (1) innen 
und auBen gtatt zylindrisch ist und denselben 
Durchmesser hat wie die angeschlossene Rohrlei- 
tung. 

8. Filter nach einem der vorherigen Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB er als Wendefilter aus- 
gebildet ist. 

9. Filter nach einem der vorherigen Anspriiche. da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen die Stirnflache 
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der Muffe (15, 23) und der des gegeniiberliegenden ' 
. Ro)>rkuppli|ngsfofmstucks der Rohrleitung eine 
i Dichtung(27)e'irigelegtist. — ' — -i ■ 
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